
Una solución integral para la sostenibilidad operativa

El manejo de sólidos gruesos es un desafío común en las plantas de tratamiento de aguas residuales e 
industriales. Estos sólidos, compuestos por materiales como plásticos, rocas, restos orgánicos y partículas 
más pequeñas, requieren sistemas de tratamiento diseñados para garantizar su separación eficaz y 
minimizar riesgos ambientales. La correcta gestión de estos sólidos es esencial para prolongar la vida útil 
de los equipos, reducir costos operativos y cumplir con normativas ambientales.

¿Dónde encontramos este desafío?
El manejo de sólidos gruesos es crítico en varios tipos de instalaciones, incluyendo:

• Plantas de tratamiento de aguas urbanas: Donde sólidos como plásticos, hojas y residuos   
 domésticos llegan a las estaciones de bombeo y rejillas.
• Procesos industriales alimenticios: Donde restos de materia prima, empaques o sólidos   
 orgánicos deben ser removidos antes del tratamiento.
• Industria textil: Donde fibras, hilos y partículas provenientes del lavado de telas necesitan ser   
 separados.
• Estaciones de lavado de vehículos de recolección de residuos: Donde se generan grandes  
 antidades de sólidos provenientes de residuos adheridos a los camiones.
• Plantas de procesamiento de residuos: Que manejan sólidos gruesos provenientes de   
 lixiviados u otras operaciones relacionadas con desechos sólidos.

¿Cómo abordamos este desafío en Proyectos con Ingeniería?
Nuestro enfoque integral se basa en la implementación de trenes de tratamiento diseñados 
específicamente para manejar sólidos gruesos, combinando eficiencia técnica con sostenibilidad operativa. 
Un sistema típico incluye las siguientes etapas:
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Rejillas tipo barra:
Filtran los sólidos más grandes, como rocas y restos voluminosos, superiores a 100 mm, protegiendo los 
sistemas aguas abajo.

Cribas mecanizadas verticales:
Eliminan sólidos mayores a 25 mm, asegurando que el sistema trabaje con partículas más manejables.

Tamices rotatorios:
Filtran partículas de tamaño intermedio, entre 10 mm y 25 mm, optimizando el flujo hacia las etapas finales.

Desarenadores tipo Vortex:
Remueven partículas finas, como arenas y sedimentos menores a 1 mm, reduciendo el desgaste en 
equipos críticos.

Un sistema integral requiere más que equipos
Además de las tecnologías de separación, es esencial considerar elementos complementarios para un 
desempeño óptimo:

• Sistemas eléctricos e instrumentación: Incluyen tableros de control, variadores de velocidad y  
 sensores de nivel para proteger las bombas.
• Obras civiles: Desde la construcción de canales y fosos de bombeo hasta la instalación de losas  
 estructurales.
• Ingeniería y capacitación: Diseños detallados, coordinación del montaje y entrenamiento del   
 personal aseguran que el sistema opere de forma sostenible y eficiente.

 Beneficios clave del manejo de sólidos gruesos

• Prolonga la vida útil de los equipos.
• Reduce costos de mantenimiento y operación.
• Cumple con normativas ambientales, protegiendo los recursos hídricos.
• Mejora la sostenibilidad de los procesos industriales.

Conclusión
El manejo de sólidos gruesos es una tarea crítica en plantas de tratamiento de aguas residuales e 
industriales. No importa si se trata de estaciones de lavado de vehículos, plantas de tratamiento urbanas 
o industrias específicas como la textil o alimenticia: el diseño de sistemas adecuados es clave para 
garantizar la eficiencia y sostenibilidad.
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En Proyectos con Ingeniería, diseñamos soluciones personalizadas para 
enfrentar estos desafíos, asegurando que cada sistema cumpla con los 

estándares técnicos y ambientales más exigentes.

¿Te interesa implementar soluciones avanzadas para manejo 
de sólidos? Contáctanos para más información sobre 

nuestros servicios y cómo podemos ayudarte a optimizar 
tus operaciones.


